附件：详细技术参数一览表     
	序号
	设备名称
	单位
	数量
	详细技术参数

	1
	新能源台架及配套
	套
	1
	见附页

	2
	显微镜
	套
	2
	见附页

	3
	抛、磨机
	套
	2
	见附页

	4
	安装与调试
	项
	1
	


备注：本清单所拟规格型号、技术参数允许适量变动，但使用性能、使用功能不能缺失。

附页：详细技术参数
一、新能源台架及配套
1.设备具体要求及主要规格参数
1.1 激光系统（单模光纤激光器）
1.1.1  激光器激光输出功率：≥200W，输出功率范围：10%-100%。
1.1.2  激光波长：1060~1080nm。
1.1.3  激光器冷却方式：水冷。
冷水机要求：双温型；主回路控制精度±1℃，外光路控制精度±2℃；储水量≥15L；最高水温≤40℃；水位过低或温度过高时报警；制冷功率：≥1.5kW。
1.2 扫描系统
1.2.1 使用带有冷却扫描振镜，激光光斑能覆盖到整个工作台区域。
1.2.2  X，Y轴扫描速度：≥1.5m/s。
1.2.3 定位速度：≥3m/s。
1.2.4 重复定位精度：<20μrad。
1.2.5 运行8小时以上漂移：<0.4mrad。
1.3 工作仓
1.3.1 工作仓成型缸尺寸：100mm×100mm×100mm（L,W,H）。
1.3.2 成型缸工作台最大承重：≥ 25 kg。
1.3.3 加工效率：≥3cm³/h。
1.3.4 保护气体氛围：采用氮气或者氩气作为保护气体，工作仓内氧气控制在100ppm以下。
1.3.5 铺粉层厚：20μm ~80μm范围内可调。
1.3.6 铺粉刮刀采用柔性刮刀（硅橡胶），可以由操作者轻易地更换。
1.3.7 工作仓气密性：正常打印过程中在不补气的条件下氧气含量上升速度≤200ppm/h。
1.3.8 工作仓带有泄压装置。
1.3.9成型缸工作平台升降采用2螺杆+导向轴结构，保证定位精度≤8μm。
1.4 烟尘过滤系统:循环风风速大小可调，即装即用，方便更换。
1.5墨盒式粉缸，金属粉末快速更换。
1.5 控制系统
1.5.1采用工控机+plc的控制方式；
1.5.2 制作软件：
（1）温度补偿算法，修正扫描振镜温漂误差；
（2）激光光斑定位精度修正算法，定位精度误差≤±0.03mm；
（3）精确预计打印时间，10h±0.5h；
（4）软件内嵌跨层打印算法，提升打印效率；
（5）软件具备激光路径规划算法；
（6）软件内嵌支撑消除算法；
（7）显示当前的成形周期进程（共需成形多少层，当前已完成多少层，完成剩余成形工作需要多少时间）；
（8）开放核心成形工艺参数（激光功率、光斑大小、扫描速度，搭接率等），并可单独对各个参数进行快速设定和控制；
（9）可实现断点续打；
（10）自动控制和手动控制能够进行切换；当自动控制出现故障时，能够在成形程序停顿处进行手动控制，按先前设定的程序继续将产品成形完毕。
1.5.3对成形过程中氧气含量、工作仓压力、除尘风速、成型缸工作平台温度、成型缸装置温度等参数进行监控并实时记录和显示，能够输出监控日志文件。
1.5.4 当运行到所设定的保护极限参数时，整个系统针对该项报警应具有自动切断保护功能。
1.5.5良好的稳定性：单次开机连续工作时间≥72h。
1.6 安全保护功能
1.6.1 激光安全防护：工作仓门打开时和冷水机未启动时激光器无法启动；激光器电源采用钥匙开关控制。在激光器工作时打开仓门激光器会停止工作。
1.6.2 配备氧气含量检测装置，室内氧气不足时报警。
1.7 设备打印要求：尺寸精度100±0.08mm；最小成型壁厚≤0.4mm；成型件表面粗糙度≤Ra6.5。
1.8 供粉机构：墨盒供粉方式，采用滚轴齿轮带动粉盘移动的机械送粉方式，保证供粉稳定性。
1.9 电源要求：工作电压AC220V。
1.10.打印件性能（试件材料为不锈钢316L）
1.10.1力学性能测试毛坯件尺寸为Φ12×71mm，横向（X,Y方向），纵向（Z方向）至少各3件。毛坯件打印完成后由投标方加工成标准拉伸性能测试样品，按GB/T 228-2002进行力学性能测试，需要满足的技术指标：XY向不锈钢316L试样屈服强度Rp0.2≥590MPa，抗拉强度≥670MPa，断后延伸率≥30%；Z向不锈钢316L试样屈服强度Rp0.2≥560MPa，抗拉强度≥650MPa，断后延伸率≥30%。
1.10.2 致密度测试试件为立方体样品，尺寸为20mm×20mm×20mm，至少3件，测试打印样件密度，与理论密度之比需>99.5%（即致密度>99.5%）。
二、显微镜
1.无覆盖色差校正光学系统；
2.放大倍数：50X - 500X；
3.目镜：自带视度调节高眼点大视野平场目镜PL10X，视场数≥20mm，其中一支目镜带尺，目镜放大率准确度≤±1%；
4.观察筒：观察筒：铰链式内置数码成像，逐行扫描，自动曝光、自动黑白平衡；USB3.0/HDMI/WIFI高速输出，分辨率≥3072×2048，满像素显示下帧速≥30帧/秒，可获取高分辨率、高衬度的显微彩色图像；目镜下和电脑屏幕的显微镜图象同步清晰，双视度可调，±5屈光度；
5.转换器：内定位5孔物镜转换器；
6.平场消色差长工作距金相物镜：（附彩页佐证）
LMPlan5X/NA≥0.13/WD≥15.5mm、LMPlan10X/NA≥0.25/WD≥8.7mm、
LMPlan20X/NA≥0.4/WD≥8.8mm、LMPlan50X/NA≥0.60/WD≥5.1mm；
7.调焦机构：调节时转换器上下为之移动，而载物台高度不变（避免出现水平度的误差），粗微调同轴；粗动每转行程≥38mm，微调精度≤0.002mm；带粗调松紧调节装置，可调节粗调手轮的扭矩；
8.机架：三层机械移动平台，低手位X、Y方向同轴调节；平台面积≥180mmX155mm，移动范围：≥75mmX40mm；移动精度：0.1mm；样品压片，可拆下；水滴型金属载物台板金属载物台板（中心孔直径≤12mm），带旋转旋转手柄，内嵌载物台可以360°旋转，机架带起偏镜和检偏镜插口，偏光观察时可一键进入光路（附彩页佐证）；
9.照明系统：落射式柯拉照明系统，带可变孔径光阑和中心可调视场光阑，100V-240V 宽电压输入；≥5W暖色LED光源照明，预定中心，亮度连续可调；后置式灯室（即光源在显微镜的后方，再折射到观察标本的正下方）；蓝色滤色片；
10.防污染控制办法：产品的所采用零部件和生产过程，需对有害物质进行严格控制，符合《电器电子产品有害物质限制使用管理办法》（令第32号）环保要求，提供IECQ有害物质过程管理符合性证书（复印件加盖生产企业公章佐证，原件在官网可以查询）；
11.左右两系统放大率差≤±0.5%。双目系统左右市场中心偏差上下≤0.05mm；左右外侧≤0.08；左右内侧≤0.01mm。6.2物镜清晰圆直径：5X物镜≥18.1mm、10X物镜≥18.2mm、20X物镜≥17.5mm、50X物镜≥17.6mm；物镜放大率准确度≤±0.9%7（附权威机构出具的检测报告扫描件并加盖制造商公章佐证）；
12.作为全国大学生技能大赛的现场比赛用机（提供证明文件）；
三、抛、磨机
1.研磨盘直径：φ203mm；
2.研磨盘转速：0-1400r/min（无级调速）；
3.定速设置（8档定速）：150 r/min 、300 r/min、450 r/min、700 r/min 、900 r/min、1000 r/min、1400 r/min；
4.输入功率：0.6KW（伺服电机），超静音电机；
5.磨抛盘转向：顺时针或逆时针可调；
6.清洗功能：配备自动清洗功能，一键加水清洗；
7.其他功能：配备防溅水装置；
8.电源：单相AC220V 50Hz；
9.净重：28.5kg；
10.测试样品：测试用金相试样；
11.附件：金相大赛比赛用抛光布；
12.符合全国大学生金相技能大赛使用要求
13.提供相关实验指导、教学视频等资料及相关培训服务。
